N10/16

Méret:

Végzodés:

Min. homérséklet:
Max. hémérséklet:
Max. nyomas:
Specifikaciok:
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DN 40-t61 DN 300-ig

PN 10/16 kozotti karimak, ASA 150 DN 600-ig
-5°C

+180°C

16 bar DN 300-ig

Hosszu szigetelhetd nyak

Rozsdamentes acél tanyér

Vulkanizalt rugalmas gy(r(

Ontottvas haz




SPECIFIKACIOK:

* Hosszu szigetelhetd nyak
* 1SO 5211 hajtémuiilleszté perem

» Wafer tipus

* PN10/16 és ASA150 karimak kézott DN 40 -tél DN 300-ig

« A tanyéron teljesen atmend szelepszar

* 10 pozicios kar és zarszerkezet DN 300-ig
* PTFE tomités a szelepszaron
» SS 316 tarcsa
» Epoxy festés RALO03 80 micron vastagsag
* Vulkanizalt rugalmas gyara

HASZNALAT:

» Minden k6zdnséges folyadék esetében

* Min és max hémérséklet atlag : - 5°C -tol + 180°C-ig
* Max nyomasatlag : 16 bar DN 300-ig , 10 bar felett

ARAMLASI TENYEZO Kv (M3/h ):

Nyitasszog

10° 0,04 0,05 0,09 0,17 0,26 0,43 0,68 1,7 2,6 3,4
20° 2 3 5 8 15 25 38 76 129 200
30° 5 6 10 15 31 52 81 160 273 422
40° 10 13 21 33 67 113 175 348 592 914
50° 18 23 38 60 119 202 312 620 1055 | 1630
60° 30 38 64 99 196 334 516 1025 | 1746 | 2697
70° 48 60 102 156 310 529 817 1623 | 2764 | 4269
80° 72 90 152 235 466 793 1226 | 2434 | 4145 | 6403
90° 78 98 167 258 512 872 1347 | 2675 | 4555 | 7037

Minimum 30%-os biztonsagi tényezét javaslunk a hajtéomii meghatarozasara.
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VALASZTEK:

» Kar DN40 -t6| DN300-ig
* Hajtom( ( Ref.1198 ) DNA40 -t61 DN300-ig lehetséges

ANYAGOK:
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Cikk Meghatarozas Anyagok
1 Haz Ontéttvas EN GJL-250
2 Rugalmas gydri FKM (Viton)
3 Tarcsa SS 316
4 Szelepszar SS 416
5 Csapagy PTFE
6 O -gylri NBR
7 Seger-gylri Acél
8 Seger-gydri Acél
Kar Aluminium
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SZELEP MERET (mm):

SZELEPEK DN 40 - 300 KARRAL:

[
| 1)

\ DN 4 | 50 65 | 80 100 125 | 150 200 | 250 300 |

A 61 77 87,5 95 107 121,5 144 171 205 235

130 136,5 142 158 180 192 215 242 280 310

Ref. @ De 82 95 109 127 152 180 207 260 315 370
E 33 43 46 46 52 56 56 60 68 78

1120 H 74 74 74 74 74 79 79 37 37 37
L 200 200 200 200 200 278 278 355 507 507

2P 65 65 65 65 65 90 90 125 150 150

saly (Kg) 1.85 2.53 2.86 3.16 4.21 6.67 7.66 14.67 23.4 33.8
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SZELEPMERET (mm):

CSIGAHAJTOMU PILLANGOSZELEPHEZ DN 40 - DN 300 (mm):
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Ref.

1198

125/150

2K 50 50 70 102 125 125
Nx @Z 4x6 4x6 4x8 4x10 4x12 4x12

D 156 156 156 241 223 223

H 116 116 168 193 190 190

oV 150 150 250 300 300 300

Saly (kg) 3.51 4.22 3.53 6.99 7.42 9.6
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ISO HAJTOMU ILLESZTOPEREM MERET (mm):

DN 40 - 300

[
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| Ha

S

@P

2K 50 50 50 50 50 70 70 102 125 125

ISO F05 F05 FO05 F05 F05 FO7 FO7 F10 F12 F12
Nx@Z | 4x7 4x7 4x7 4x7 4x7 4x9 4x9 | 4x11 | 4x13 | 4x13
H4 32 32 32 32 32 42 42 36 38 38
agP 65 65 65 65 65 90 90 125 150 150
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SZABVANYOK:

« 1ISO 9001:2000 szabvany szerinti gyartas

+ 97/23/EK IRANYELV: EK N° 0035
H modul I-11l kockazati kategdria

» AP| 598 szerinti tesztek
« ISO 5752 NF 29305 szabvany szerinti hossz
 Iso 5211 hajtémuiilleszté perem

* EN 1092-1 szerinti karimak kozott

FIGYELMEZTETES: Az lizembehelyezési (tmutaté és a miiszaki adatok figyelmen kiviil hagyasa esetén a SFERACO nem vallal
felel6sséget a bekovetkezett karokért. Az tgyfél koteles ellendrizni, hogy a megfelel6 termékeket valasztotta.

UZEMBEHELYEZESI UTMUTATO

ALTALANOS IRANYELVEK:

- Gy6z6djon meg réla, hogy a hasznalni kivant szelepek megfelelnek az lizembehelyezési feltételeknek (a folyadék tipusa,
nyomas és hémérséklet).

- Bizonyosodjon meg réla, hogy elegendd szeleppel rendelkezik ahhoz, hogy elkiilonitse a csévezeték egyes részeit.
Ellendrizze, hogy rendelkezik e a karbantartashoz és javitashoz sziikséges megfelel6 eszk6zokkel

- Gy6z6djon meg réla, hogy az izembehelyezni kivant szelepek PN nyomasértékei megfelelnek az elvarasoknak.

- Barmely szerelvény izembehelyezését kdvetéen biztositani kell, hogy funkcidjukat rendszeres ellenérizhessiik
(legalabb kétszer évente).

UZEMBEHELYEZES| UTMUTATO:

A szelepek lizembehelyezése el6tt tisztitsa meg azokat és tavolitson el minden olyan targyat
a csbvezetékbdl (kiilonos tekintettel tomités és fém maradvanyokra),
amely akadalyozhatja a szelepek miikodését.




UZEMBEHELYEZESI| UTMUTATO (SZERIA):

 Bizonyosodjon meg réla, hogy a cs6 két szakasza (felaramlé és learamld) illeszkedik, és hogy a szelep egységben nincs rés.
A csovek barmely jellegii torzulasa befolyasolhatja a csatlakozas szorossagat, a szelep miikodését, valamint akar torést is
okozhat. Helyezze a készletet a megfelel6 pozicidba, hogy biztositsa az 6sszeszerelés sikerét.

* Ha a cs6vezeték szakaszainak végén a tamasztas nincs a helyén, atmenetileg lehet rogziteni azokat, annak érdekében,

hogy elkeriiljiikk a szelep felesleges megfesziilését.

* A szelepet ugy kell a karimak kézé helyezni, hogy a tarcsa félig nyitott legyen, de a nem haladhatja meg a szelep vastagsagat.
Helyezze el a csavarokat, hogy a szelepet kbzépen tartsa. Majd nyissa ki teljesen a szelepet és hizza meg a csavarokat.

Lasd alabbi grafikon.
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Félig nyitott szelep beszerelése

* Huzza meg a keresztcsavarokat.

« A tarcsanak kénnyen kell mozognia a csévezetéken belll.
* A szelepnek nyitva kell lennie a tisztitas kozben.
* A teszteket tiszta cs6vezetéken kell elvégezni.

Teljesen nyitott
tarcsa szelepek
a csavarok meghuzasakor

« A teszteket nyitott szelepen kell elvégezni. A tesztelési nyomas nem lehet magasabb, mint az EN 12266-1 szerinti szelep specifikacio.

» Majd nyissa ki lassan a szelepet.

« A pillangészelepet ne rozsdamentes acélbdl késziilt gyiiriivel és forgé karimakkal szerelje 6ssze.
» Tovabba ne sik, barazdak nélkiili karimakra szerelje fel (pl. festett 6ntott vas szerelvények).

KARBANTARTAS :

« Azt javasoljuk, hogy évente 1-2 alkalommal teljes izemben miikddtesse a szelepet.

* A karbantartasi mikodtetés soran gy6z6djon meg réla, hogy nincs folyadék a csévezetékben és, hogy a szelepet elkiilonitette.
Amennyiben folyadékot észlel a csévezetékben, tavolitsa el. Bizonyosodjon meg réla, hogy nem all fenn kockazat sem a hémérséklet,
sem a folyadékok (mint savak) tekintetében. Amennyiben a folyadék korroziv, allitsa le a berendezést a karbantartasi mikodtetés el6tt.
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