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Telepitési és kezelési atmutato
ISOTUBI rozsdamentes acél (alapanyag: 3161) csovek és idomok

FIGYELEM!

miel6tt b lja a terméket!

Keérjiik, figyelmesen olvassa el a

A gyart6 nem vallal felelésséget azon kareseményekre, melyek az atmutaté szerelési és

karbantartasi ita k elmulasztasabol adédnak. Amennyiben nem rendelkezik a termék
telepitéséhez sziikséges ismeretekkel és szakképesitéssel, kérjiik ne kisérelje meg annak
lepitését, iizembehelyezését, hanem hivjon erre szakképzett személyt!
Termékleiras: Préselés:

A Hitherm altal forgalmazott ISOTUBI Numepress présidomok és csdvek rozsdamentes acél
AISI 316L anyagbodl készilltek és M profili eszkozzel préselhetéek. Felhasznalasi korik
rendkiviil széleskort; egészen a hétkoznapi felhasznalastol kezdve az ipari és tengeri
szektorokig hasznalhatjuk. Méretei a 15 mm-tdl a 168,3 mm-ig terjednek. PN16 nyomasra
hitelesitett termék, mely akar 95°C-ig is h6allo a megfelelé O-gytiri felhasznalasaval. A
Numepress présrendszer idealis ivoviz, fiirdéviz, hasznalati melegviz, stritett levegd, fiités,
hités, légkondicionalo, vakuum, tizoltd, miszaki folyadékok, gazok és szolar rendszerekhez.

Tarolas:
Sériilés és szennyez6déstol dvni kell a terméket tarolas és szallitas alkalmaval.

Cs6 hajlitasa:

Nem szabad a csovet meleghajlitani, mert az sérti a rozsdamentes acél szerkezetét. A hékezelt
csoveket - DN 22 mm-ig - lehet altalanos hajlito eszkozokkel hideghajlitani. A minimum
hajlitasi sugar 3,5 x kiilsé atméro.

Menetes idomok:

Haztartasi rendszereknél is hasznalhaté a menetes rozsdamentes acél idomok, hogy
kiilonbozé kapesolodasokat hozzunk létre (a menetek megfelelnek a DIN 2999 szabvanynak)
mas menetes vagy szinesfém idomokkal. Kloridmentes termékeket kell hasznalni, hogy
megbizonyosodjunk, hogy a menetes idomok szorosan csatlakoznak.

Csovek vagasa:
Miutan megmérte a csovet, azt az alabbi moédokon lehet méretre vagni:
o kézi finom-fogazasi firész,
o pengés csévago (rozsdamentes acélbol),
« elektromechanikus finom-fogazasu furész.
A pengéknek minden esetben alkalmasnak kell legyenek rozsdamentes acél csovek vagasara.

A csoveket nem szabad csiszolokoronggal, mert a surlédas miatti magas homérséklet
karosithatja a rozsdamentes acél anyagat.

Miutan levagta a csovet, a végeket kiviil és beliil pontosan sorjazza le, hogy megelézze az O
gyurd sériilését, amikor az idomba illeszti a csovet. Abban az esetben, ha olajjal vagy mas
anyaggal hitott elekromechanikus firésszel vagja a csovet, minden olajszarmazékot el kell
tavolitani, hogy ne befolyasolja az idomok O gyurujének allapotat.

Elokésziiletek préselésnél:

Miutan elvagta a csovet, a végeit sorjazza mind kiviil és beliil miel6tt azt idomba illesztené.
Ellendrizze szerelés elétt, hogy az idomban benne van-e a sértetlen allapotban az O gytiri és
hogy az megfelel6en a helyén van-e.

A cs6 O gyuruvel érintkez6 szakaszanak tisztanak, simanak és szennyez6déstdl és valamint
barazdaktol mentesnek kell lennie. A csévon jeldlje meg azt a szakaszt, mely az idomba lesz
illesztve, hogy megbizonyosodjon a biztonsagos csatlakozas létrejottérol.

Amennyiben tiréshatarok miatti barmilyen probléma meriilne fel a cs6 és az idom
csatlakozasa kozben, hasznaljon vizet vagy szappanos vizet, hogy megkonnyitse a csé
idomba valo illesztését. Ne hasznaljon olajokat vagy sikositokat!

A préselés elott a csovet enyhe elforgatassal be kell helyezni a szerelvénybe, mikozben
tengelyiranyban tolni kell, amig el nem éri az iitkdzési helyzetet. Amely idom nem
rendelkezik titkozési hellyel, azt az atméré szerint illessze a csébe - 25 mm-t6l 40 mm-ig.

Az idomokat csakis arra hasznalatos présgéppel lehet préselni. Minden idomatmérdnek sajat
cserélhetd préspofaja van. Csakis az adott atmérére hasznalatos pofat alkalmazza
préseléskor. Préselés el6tt allitsa be a csoveket.

A préselést nem szabad megfesziteni. A szerelés soran normal cséemelési mozgas
megengedett.

Fertétlenités:

Hidrogén-peroxid vagy klor tartalmu vegyszerekkel, termikus fertétlenitéssel. A vizmindség
és a kozegészségiigy védelme érdekében a maganszektor vezetékeit klorozni és tesztelni kell,
miel6tt a vizvezetékhez valé csatlakozast engedélyezik. A csévezeték klorozasa
elengedhetetlen az ivovizellatas alkalmassaganak és biztonsaganak biztositasahoz.

Minden klorozas a rendszer tiszta ivovizzel torténd atoblitésével kezd6dik, hogy eltavolitsuk
a tormeléket, és tiszta alapot biztositunk a klorozashoz.

A kezdeti atoblitést kovetden a rendszert telitettségig megtdltjik kloros oldattal (minimum
50 mg/l erésségii), amely legalabb 1 o6ran at megmarad. Az érintkezési id6 letelte utan a
szakemberek semlegesitik a klorozott oldatot és biztonsagosan artalmatlanitjak, majd a
rendszert tiszta vizzel Gjra atoblitik, hogy eltavolitsak a klor maradvanyait.

A rendszert ezutan ismét teljesen feltoltik tiszta ivovizzel, még egyszer legalabb 1 oran
keresztiil.

Kiillonboz6 kereskedelmi forgalomban elérhetd présgépek léteznek. A legtobb 15 mm és 54
mm kozott és 76,1 mm és 168,3 mm kozott présel. A kiillonbozd gépek, kilonbozé préselési
erdvel rendelkeznek.

A préselésnél figyelembe kell venni a pofa csére és idomra vald beillesztéséhez sziikséges
minimalis helyet. A kiilonboz6 atmérdji pofak egyszertien és gyorsan cserélhetéek. Csakis a
megfeleld allapotu és atmérdjii préspofat hasznalja. A Numepress idomok “M” profillal
rendelkeznek.

Beill alis helyek listaja:
Miel6tt szerel, ellenériizze a pofaknak sziikséges helyét. A lenti tablazat a pofak méretét és a
csovek kiilsé atmérgjét veszi alapul.
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Kozegészségiigyi feltételek:

1) A termékkel érintkez6 emberi felhasznalasra szant viz hémérséklete kozegészségiigyi
szempontbdl a 95°C-ot nem haladhatja meg. Kozegészségiigyi szempontbdl nincs akadalya,
hogy termikus fert6tlenités céljabol nagyobb homérséklett vizet hasznaljanak, amennyiben
a termikus fertdtlenitésre hasznalt viz nem keriil emberi felhasznalasra.

2) Alkalmazasi teriilet: ivoviz-, hasznalati melegviz-, fiirddviz-ellatas; kozegészségiigyi
szempontbdl nincs korlatozas a mérettartomanyra vonatkozolag.

3) A tisztitasi, ill. fertStlenitési utasitast (beleértve az alkalmas fertStlenitészer megnevezését
is) a gyartonak, ill. forgalmazonak egyértelmiien a vasarlo tudomasara kell hoznia!

A termékek tisztitasa/fertStlenitése soran hasznalt vegyszerekre vonatkozdan ivoviz- és
hasznalati melegviz-ellatas esetében az 5/2023. (1.12.) Kormanyrendeletben, fiird6viz-ellatas
esetében az 510/2023. (X1.20.) Kormanyrendeletben, illetve a 316/2013. (VIIL. 28.) Korm.
rendeletben és a 38/2003. (VIL.7) ESzCsM-FVM-KvVM egyiittes rendeletben leirtaknak.

4) A terméket tartalmazé vizhaldzati szakaszt legalabb 1 napra ivovizzel, hasznalati
melegvizzel vagy fiirdévizzel fel kell tolteni. Az Oblitévizet a csatorndba kell engedni, azt
kozvetlen emberi felhasznalasra szant vizként felhasznalni nem szabad. Csak ezutan szabad
megkezdeni a terméket tartalmazo vizhalozati szakasz rendeltetésszert hasznalatat.

5) A termék alkalmazasat kovetd elsé hetekben fém és szerves anyag kioldodasra lehet
szamitani, amely iz- és szagproblémakat, baktériumok tilzott elszaporodasat és nagyobb
klorigényt okozhat. Ez a jelenség atmeneti, gyakoribb vizcserével, atoblitéssel csokkenteni
sziikséges.
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